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LIGNUCOLOR
Farbe und Schutz fir Ihr Holz
im Aufenbereich

1. Einleitung

Diese Leitlinien gelten flr die LIGNUCOLOR
Beschichtung von nicht maBhaltigen Aulienbauteilen
aus Holz z. B. Verbretterungen mit Profilholz von
Hausern, Fachwerk, Dachuntersichten sowie AuBento-
re, soweit diese nicht den maRhaltigen Aullenbautei-
len (z. B. Fenster und Tiiren) entsprechen. Zundchst
sind die Eigenschaften von LIGNUCOLOR und die
Aufgaben, die es erfiillt, beschrieben. Im Anschluf?
daran sind die Voraussetzungen fiir das optimale
Zusammenspiel von Profilholz und Farbe dargestellt.
Die Einhaltung dieser Grundsdtze ist die Basis fiir
einen modernen Qualitdtsstandard.

2. LIGNUCOLOR

2.1 Farbe und Funktion

LIGNUCOLOR dient der dsthetischen Gestaltung
und dem Oberflachenschutz.

Eine weitere wichtige Funktion jeder Holzbeschich-
tung ist die Verminderung des Eindringens von

Wasser. Bei nicht maBhaltigen Bauteilen ist jedoch -
im Gegensatz zu den malshaltigen Bauteilen - ein
Feuchteausgleich durch die Beschichtung hindurch
{Diffunsionsfahigkeit) sicherzustellen, da bei nicht
malthaltigen Bauteilen die Feuchtigkeit haufig Giber
unvermeidbare Konstruktionsfugen in das Holz
eindringt.

LIGNUCOLOR schiitzt das Holz vor den folgenden
Beanspruchungen:

AulRenbauteile aus Holz sind den ortsiiblichen Um-
welt- und Wetterbeanspruchungen ausgesetzt. Diese
Beanspruchungen sind gegeben durch Feuchtigkeit
{Tau, Nebel, Regen, Schnee, Eis, Hagel und Kondens-
wasser), rasche Temperaturwechsel und mechanische
Belastungen sowie durch die Einwirkung verschieden-
artiger atmosphérischer Agenzien (Chemikalien).
Strahlenanteile des Tageslichtes und insbesondere
der UV-Strahlen schadigen die Holzoberflache in
Verbindung mit Feuchtigkeit durch Ligninabbau. Es
entstehen wasserldsliche Abbauprodukte des Lignins,
die durch Regen ausgewaschen werden. Die Holzober-

fldche zeigt dann eine silbrig-graue bis schwarze
Verfarbung. In diesem Stadium ist die Tragfahigkeit
der Holzoberfldche fiir Beschichtungen nicht mehr

gewahrleistet

Darliber hinaus ist Holz einem biologischen Angriff
durch holzververfarbende und/oder holzzerstérende
Schadorganismen ausgesetzt.

Bei einem schnellen Wechsel zwischen Feuchtaufnah-
me und- abgabe kdnnen Risse im Holz entstehen und
Verbindungen kdnnen sich 8ffnen. Die Endbehandlung
mit LIGNUCOLCR reduziert die Feuchteschwankun-
gen und damit die RiBbildung des Holzes.

Beschichtungen haben nicht die Aufgabe, bautech-
nische und holztechnische Mingel
zu beseitigen

LIGNUCOLCOR - Allgemein

* Bewdhrtes Material aus Industrie und Handwerk

* Langlebiger Oberflachenschutz

* Gepriifte Gebrauchseigenschaften (siehe Priifhericht
WKI Fraunhofer Arbeitsgruppe flir Holzforschung)

* Gepriift vom Bundesumweltamt, ausgezeichnet mit
dem Blauen Engel nach RAL ZU 12a

* Ohne Zusatz von Holzschutzmitteln
(entsprechend den Richtlinien des Bundesumwelt-
amtes)

* Ohne Zusatz von umweltschadlichen Schwermetallen
wie Blei, Cadmium und Chrom

¢ Ohne Zusatz von Formaldehyd

* Problemlose/r Lagerung und Transport, da kein
Gefahrgut entspr. Gefahrstoffverordnung

* Restabschnitte kdnnen mit dem Hausmiill entsorgt
bzw. verbrannt (s. Feuerungsanlagen 1. und 4.
Blmsch¥ und Gutachten Uber vergleichende Brand-
versuche) werden,

¢ LIGNUCOLOR bedingt ein geringes Quellverhalten
des Helzes {durch hohen Festkirperanteil)

* Werkzeuge sind mit Wasser zu reinigen

LIGNUCOLOR ist:

* Wasserlack auf Reinacrylatbasis
* Offenporig, dampfdiffusionsféhig (entsprechend DIN
52 615), atmungsaktiv



¢ Dauerelastisch

* Geruchsneutral

* Speichel- und schweiRecht nach DIN 53 160
* Fin 1-Topf-System

LIGNUCOLOR hat:

* Sehr hohen Festkdrpergehalt je Farbton von 50-65%

¢ Fin WeiR pigment mit hochwertigem Titandioxid
(produziert nach dem umweltschonenden Chloridver-
fahren, dadurch kein Anfall von Diinns3ure).

* Sehr gute Yerarbeitungseigenschaften (im Vakumat,
streich- und spritzfahig, walzféhig)

* Hervorragende Deckkraft bei deckenden Farbténen

2.2 Produktbeschreibung
Zum Streichen oder Spritzen

LIGNUCQOLOR Die Farbe fiir die Holzveredelung
im AuBen- und Innenbereich

Produktbeschreibung

Anlieferungsviskositit:
DIN 4/20° C 30 - 35 sec.

Verarbeitungsviskositat:
DIN 4/20°C 30 - 35 sec.

Verdiinnbar mit:
Wasser

Verarbeitungshinweise:
Die Holzoberflache muf vor der Bearbeitung geschlif-
fen und fett- u. staubfrei sein

Die Verarbeitungstemperatur darf + 5° C nicht unter-
schreiten, dies gilt auch fiir die zu behandelnden
Oberflachen, da sonst eine ausreichende Filmbildung
nicht mehr gewahrleistet ist.

Auftragsverfahren:
LIGNUCOLCR kann im Spritzverfahren und mit dem
Pinsel verarbeitet werden.

Beim Verarbeiten mit dem Pinsel empfehlen wir
spezielle Wasserlackpinsel.

Wir empfehlen einen 3-fachen Lackaufbau, wobei der
erste Anstrich mit 5 % Wasser verdiinnt werden sollte,
um die Dampfdiffusionsfahigkeit zu erhalten.

Auftragsmengen:
ca. 120 - 130 g/m? pro Anstrich

Trockenzeit:
Bei 20° C Raumtemperatur und 65 % Luftfeuchte in
ca. 60 Min. trocken,

nach 2 Std. schleif- u. Uberstreichbar.

Reinigung der Werkzeuge:
Sofort nach Gebrauch mit Wasser auswaschen.

Um ein Antrocknen zu vermeiden, Pinsel wahrend der
Arbeitspause in Wasser stellen.

Besondere Hinweise:

LIGNUCOLOR ist umweltfreundlich, dennoch sollte
das Material nicht in ER-, Trink- oder sonstige fiir
Lebensmittel vorgesehene Gefalie abgefiillt werden.

Fiir Kinder unzugdnglich aufbewahren.
Spritznebel nicht einatmen.

Wahrend und nach der Yerarbeitung fiir griindliche
Beliiftung sorgen.



Bei Berlihrung mit den Augen oder der Haut sofort
griindlich mit Wasser abspilen.

Nicht in die Kanalisation, Gewasser oder Erdreich
gelangen lassen.

Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben.

Flissige Materialreste bei der Sammelstelle fiir Altla-
cke abgeben.

Vorteile:
* Arbeitsgerdte kénnen mit Wasser gereinigt werden.
* In fliissigem Zustand nicht brennbar.

Gefahrenklasse nach GGYS/ADR; VbF:
Entfallt

Kennzeichnung gemaR Arbeitsstoffverordnung:
Entfallt

Lagerung:

Material trocken, kithl, jedoch frostfrei lagemn.
Angebrochene Gebinde gut verschlielien.

In original verschlossenen Gebinden mindestens 6
Monate lagerféhig.

Anmerkung:

Da fiir die Haltbarkeit eines jeden Anstriches neben
Material auch Ausfilhrung und wechselnde Einfliisse
ausschlaggebend sind, kann fiir den Einzelfall keine
Haftung (bernommen werden. Wir verweisen deshalb
auf die Maglichkeit unsere anwendungstechnische
Beratung in Anspruch zu nehmen. Miindliche Verein-
barungen und Zusicherungen bedrfen grundsatzlich
der schriftlichen Bestatigung.

3. LIGNUCOLOR

3.1 Die ,fix und fertige” indus-
trielle Endbehandlung

Herstellung - Beschichtung der Holz-
oberflachen

* Hichste Prdzision durch modemnste Technologie
* Mehrfacher Schliff der Holzoberflache sowie des
Federgrundes des Profilholzes

* Umweltschonendes Applikationsverfahren (PINUFIN
Oberfldchentechnik GmbH & Co. ist zertifiziert nach
der EU-Oko-Audit Verordnung)

* Allseitige Grundierung

¢ Garantiert gleichmaliige und gleichbleibende
Beschichtung und Farbfilmbildung durch
mengenmdiig konstanten Farbauftrag

* Hohe Bestandigkeit der Beschichtung durch kontrol-
liert gleichmal3ig niedere Holzfeuchte

* Qualitdtsschwankungen und Verarbeitungsfehler
kdnnen vermieden werden, da die Bearbeitung
witterungsunabhangig und kontrolliert in klimati-
sierten Produktionshallen geschieht

Priifung durch das unabhangige Wilhelm-Klauditz-

Institut. Gepriift ist: | HH

¢ Emission von Formaldehyd und organischen m
Lésungsmitteln

* Gehalt an ldslichen Schwermetallen

* Speichel- und Schweillechtheit

* Wasserdampfdurchlassigkeit

Strenge Priifung einiger Aspekte der Gebrauchstaug-
lichkeit durch das unabh3ngige Wilhelm-Klauditz-
Institut. Dazu gehdren:

* Fleckenempfindlichkeit

* Kratzfestigkeit

* Reinigungsverhalten

* Lichtechtheit

2

Argumente fir eine ,fix und fertige
Endbehandlung:

* Kein Streichen, Spritzen oder Walzen

* Kein Schleifen (Vor- und Zwischenschleifen)

* Keine Trocknungszeiten

* Schnell und sofort verlegbare Massivholzprofile

¢ Schnellere Montage

* Montage kann geplant und ohne Verzégerungen, die
durch die Oberflachenbehandlung bedingt sind,
ablaufen {geringere Arbeitszeit)

* In der Regel geringere Mietzeiten fiir Gerliste und
sonstige Gerdte

* Ein Nachkauf von gleicher Qualitat und gleichem
Aussehen ist jederzeit mdglich

* Keine Farbe in Wohnung oder Garten

* Keine Entsorgung von Resten

* Verpackungsmaterial fiir Kleingebinde und deren
Entsorqung entféllt

Die werksseitige Oberflichenbehandlung erfolgt unter



hohen Umweltsicherheitsmainahmen. {PINUFIN ist
seit 1998 der EU-Oko-Audit-Verordnung validiert.)

Sichtseiten sind endbehandelt - Rlckseiten grundiert

Schnitt- und Stirnkanten

Schnitt- und Stirmkanten miissen satt gestrichen
werden, um ein Eindringen von Wasser
in das Hoelz zu verhindern.

S EERERERERRERE

3.2 Grundierung

Zum Uberstreichen von LIGNUCOLOR Grundiert
empfehlen wir die Verwendung von LIGNUCOLOR.
Auf jeden Fall mul bei der Verwendung eines Fremd-
fabrikates ein Probeanstrich angelegt werden.

3.3 Lagerung endbehandelter
Vollholzprofile

Bis zur Verarbeitung missen mit LIGNUCOLOR
endbehandelte Profilhdlzer trocken gelagert werden.
Die Folienverpackung ist feuchtedurchldssig, um ein
“Atmen des Holzes” zu gewahrleisten. Es handelt sich

um eine reine Transportverpackung zum Schutz vor
Verschmutzung.

Achtung: Bei waagrecht gelagerten Hélzern, die mit
stehendem Wasser benetzt werden, kann durch die
Folie Wasser eindringen und zu einer Enthaftung der
Oberflachenbeschichtung flihren, die durch das
Quellen des Holzes verursacht wird.

4, Das Holz
Allgemeine Hinweise zum Fas-
sadenbau

4.1 Konstruktion

Die Konstruktion bestimmt die Bestandigkeit eines
Bauteils. Der ,konstruktive Holzschutz” ist eine
wesentliche Voraussetzung fiir eine dauerhafte
Beschichtung.

Die Konstruktion der AufRenbauteile aus Holz sollte
wasserabweisend sein. Waagerechte Flichen sind zu
vermeiden. Anfallendes Wasser muR unmittelbar
abgeleitet werden.

Wasser- und Feuchtenester sowie Kapillarfugen in der
Konstruktion mlissen vermieden werden. Aufienwand-
bekleidungen sollten so hinterliiftet sein, dafl die Luft
weitgehend frei hinter der Holzbekleidung zirkulieren
kann und sich kein Tauwasser im Holz bildet.
Unterkanten von Auflenwandbekleidungen und im
Wetter freistehenden Helzkonstruktionen sollten {iber
horizontalen Bodenflachen einen so grofien Abstand
haben, dal® Riickprallwasser das Holz nicht erreicht.
Die Unterkanten sollten mit Tropfnasen versehen und/
oder abgedeckt sein und/oder zumindest wasserschiit-
zend beschichtet werden.

Verbindungen und Verleimungen miissen so gestaltet
sein, dald mdglichst wenig Wasser in die Konstruktion
eindringen kann.

Beschlage, Verbindungs- und Befestigungsmittel
miissen fiir den jeweiligen Verwendungszweck ausrei-
chend gegen Korrosion geschiitzt sein. Dazu gehdren
Nagel, Schrauben aus rostfreiem Stahl oder verzinkte
Verbindungsmittel. Eine galvanische Verzinkung bietet
hier erfahrungsgemald keinen ausreichenden dauerhaf-
ten Korrosionsschutz.

Mdglichst keine Profilhlzer unter 18 mm Starke im
AuRenbereich verwenden.



Im Ubrigen verweisen wir auf die einschlagigen Bro-
schiiren z. B. Informationsdienst Holz: Holzbau Hand-
buch; Teil 10; Fassaden und AuRenwandkonstruktionen.
Bestellbar beim Fachverlag Holz der ArGe Holz e. V.
FlllenbachstralRe 6; 40474 Disseldorf

Tel. 02 11/47 81 80; Fax 02 11/45 23 14 oder
www.argeholz.de.

4.2 Geeignete Holzarten

LIGNUCCLOR kann fUr alle dblichen Nadel- und
Laubholzarten verwendet werden. Dabei ist allerdings
folgendes zu beachten:

Fiir die Herstellung nicht mafihaltiger AulRenbauteile
aus Nadelhlzern werden hauptséchlich Fichte, Kiefer,
Larche, Douglasie {Oregon Pine) und Red Cedar verwen-
det. Bei harzreichen Nadelhdlzern, wie z. B. Kiefer oder
Larche, kann es zum Ausscheiden von Harz an der
Oberflache kommen. Dunkel geténte Beschichtungen
fiihren aufenseitig zu einer erhthten Oberflachenerwar-
mung (bis zu 80 °C}, die das Ausscheiden von Harz
fordern. Bei der Ausfilhrung von Beschichtungsarbeiten
sind harzreiche Helzanteile nicht immer erkennbar.
Harzaustritte sind mit beschichtungstechnischen
Malinahmen nicht zu verhindern. Ldrche ist neben dem
hohen Harzgehalt auch wegen ihrer Neigung zur Rif3bil-
dung wenig geeignet fiir eine Endbehandlung flr den
AuRenbereich.

Bei Holzarten mit hohem Gehalt an Holzinhaltsstoffen
z. B. Douglasie {Oregon Pine), Hemlock und Red Cedar
ist bei hellen Farbtdnen mit Verfarbungen zu rechnen.
Daher sollten bei diesen Holzarten vor allem braunliche

bzw. dunkle und deckende Farbtine verwendet werden.

4.3 Holzinhaltsstoffe

Holzinhaltsstoffe sind in der Regel wasserldslich.

Das Durchbluten dieser Holzinhaltsstoffe kann im
Astbereich vorkommen und bei helleren Farbténen und
speziell bei Weil} zu Verfarbungen fiihren. Die Verfar-
bungen wittern in der Regel ab.

4.4 Holzfeuchtigkeit

Zu feuchtes Holz ist als Beschichtungsuntergrund

ungeeignet, da dies zu Konstruktions- und Beschich-
tungsschdden fihrt.

Der Feuchtigkeitsgehalt des Holzes darf - an mehreren
Stellen in mindestens 5 mm Tiefe gemessen - bei
Nadelhdlzern 15 %, bei Laubhdlzern 12 % nicht Uber-
schreiten

(VOB/C DIN 18363).

4.5 Kantenausbildung

Spezielle Anforderungen an das
Profilholz

Ablaufschrige und Kantenrundung

An scharfen Kanten wird eine erheblich geringere
Schichtdicke erreicht. Der Beschichtungsstoff unterliegt
der sogenannten ,Kantenflucht®, d. h. der Beschich-
tungsstoff zieht sich vor dem Trocknen von der Kante
zuriick. Deshalb kann es insbesondere bei deckenden
Beschichtungssystemen und dickschichtigen Lasur-
Beschichtungssystemen an scharfen Kanten zu Rissen
und Haftstdrungen kommen.

Alle AuRenkanten miissen aus diesem Grund gerundet
sein (Rundungsradius > 2 m}), damit durch ausreichende
Schichtdicke ein gquter Kantenschutz erreicht wird. Noch
wichtiger als der Rundungsradius ist, daf die Enden der
Rundung in die angrenzenden Flachen einlaufen.

Die Ablaufschrage sollte einen Neigungswinkel von
mindestens 15° besitzen.

Geeigneter Neigungswinkel mind. 15°
Rundungsradius mind. 2 mm

Gl

Ungeeignet
Scharfe Kante ohne Ablaufschrage




4.6 Profilholz - Oberflachen

Geeignet sind sowohl gehobelte und geschliffene wie
auch fein gesdgte Profilholzoberflachen. Bei fein
gesagter Oberflache ergibt sich aber durch Vermehrte
Lackaufnahme

Verstarkte Brechung der UV-5trahlung - wesentlich
verlangerte Renovationsintervalle

4.7 Chemischer Holzschutz

Die DIN 68800 Teil 3 - Holzschutz; Yorbeugender
chemischer Holzschutz - regelt die MaRnahmen fir
einen vorbeugenden chemischen Schutz von Holz:
Holzschutzmittel enthalten biozide Wirkstoffe zum
Schutz des Holzes gegen tierische und/oder pflanzli-
che Schadlinge. Sie sind nur dort zu verwenden, wo
der Schutz des Holzes erforderlich ist.

Vor der Anwendung von Holzschutzmitteln auf nicht
malihaltigen Aullenbauteilen aus Holz ist zu Uberprii-
fen, inwieweit dies durch konstruktive Holzschutz-

malnahmen vermieden werden kann.

Hélzer der Resistenzklassen 1 und 2 bendtigen keinen
chemischen Holzschutz.

Entsprechend DIN 68800 Teil 3 sollen nicht mal3halti-
ge, tragende Holzkonstruktionen einen vorbeugenden
chemischen Helzschutz erhalten.

Nichttragende, nicht mal3haltige Holzbauteile sollten
nach dieser Norm nur dann einen chemischen
Holzschutz erhalten, wenn dieser mit dem Bauherrn

abgesprochen wurde. Ohne Wissen des Auftraggebers
sollte auf nicht malhaltigen, nichttragenden Aufen-
bauteilen aus Holz kein vorbeugender chemischer
Holzschutz ausgefiihrt werden.

5. Pflege und Uberarbeitung
Empfehlungen

Flr den Hausbesitzer:

Wir empfehlen eine rechtzeitige, z. B. jahrliche
Uberpriifung und Aushesserung einzelner, auch
kleinerer Schadstellen, um die Wertigkeit der Optik
und Oberflache sowie deren Schutzfunktionen zu

erhalten.

Flr den Lieferanten:

Damit die Lackoberflache ihre Funktion optimal
erfiillen kann, empfehlen wir einen Aushartezeitraum
von mindestens 1 - 2 Wochen zwischen Bearbeitung
und Auslieferung einzukalkulieren.

Allgemeiner Hinweis:
Lose Teile sind zu entfernen. Die Holzoberflachen

miissen staub- u. fettfrei sein.
Danach kann der Renovationsanstrich erfolgen.
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